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Resumen

Nuestra investigacion est4 basada en establecer el célculo de los costos industriales
mediante la medicion del tiempo y la distancia; para cuyo objetivo, se considerd que todo
articulo tiene un tiempo de proceso de fabricacién por una parte; y por otra, que en la
mayoria de los casos los materiales que conforman los nuevos articulos, se encuentran
por lo regular embodegados fuera del area de produccion.

Para cuyo objetivo; se elaboré un diagrama de los procesos de fabricacion de palets en el
cual se establecieron la distancia, el tiempo y cantidades a ser utilizadas; y poder asi,
aplicar los costos y gastos operacionales conforme a nuestro método propuesto.
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Con estos antecedentes; y con el proposito de poder comparar los resultados de nuestra
investigacion, se elabord un presupuesto estandarizado, por la produccion de 150.000
palets al afio el mismo que sirvié de base informativa para nuestro estudio.

Con la informacién presupuestal; procedimos a la aplicacién de las Tasas Preestablecidas
para el célculo de los Costos Indirectos; posteriormente, se aplicé nuestro método; tanto
para los costos indirectos, cuanto para los gastos operacionales; en la produccién de 80
palets en ocho horas; el cual demuestra mayor exactitud en su valoracion.

Esta investigacion, se la efectu6 en la Empresa ECUAPALETS; la misma que se
encuentra ubicada en el parque industrial de la ciudad de Riobamba, provincia de
Chimborazo de la republica del Ecuador.

Palabra clave: Tiempo, Distancia y desplazamiento, Contabilidad de costos, Costos del
producto y Gastos Operacionales.

Abstract

Our research is based on establishing the calculation of industrial costs by measuring time
and distance. With this purpose, it was considered that every article has a manufacturing
process time on one hand, and on the other, that in most cases, the materials that make
up the new articles are usually embedded outside the production area.

For this purpose, a diagram of the processes of manufacture of pallets in which the
distance, the time and quantities to be used were established, and thus be able to apply
the costs and operational expenses according to our proposed method.

With this background, and in order to compare the results of our research, a standardized
budget was produced for the production of 150,000 pallets a year, which served as an
information base for our study.

With budget information, we proceeded to apply the Pre-established Rates for the
calculation of Indirect Costs. Later, our method was applied, both for indirect costs and for
operational costs; In the production of 80 pallets in eight hours, which demonstrates
greater accuracy in its assessment.

This investigation was carried out in the company ECUAPALETS, which is located in the
industrial park of the city of Riobamba, province of Chimborazo of the republic of Ecuador.

Key Words:

Time, Distance and Displacement, Cost Accounting, Product Costs and Operating
Expenses

INTRODUCCION

Toda empresa industrial tiene el problema de establecer los costos de sus productos; a fin
de marginar su utilidad y consecuentemente fijar los precios de venta.



Frente a este dilema; la presente investigacion tiene por objetivo, lograr el establecimiento
de un método que se acerque a la realidad de computar cada uno de los rubros que
componen tanto los costos indirectos, cuanto los gastos operacionales.

Si bien nuestro estudio abarca la totalidad de los costos de produccién; fue necesario
recabar que los costos directos, son de mayor claridad en poder establecerlos; debido a
gue los mismos, pueden ser medibles y valorados de acuerdo a su facturacion y
componentes del producto.

Como todo Contador de Costos, conoce perfectamente; que los costos directos estan
compuestos por la materia prima directa y mano de obra directa; por lo tanto los mismos,
se los puede pesar, medir, valorar; mientras que los costos indirectos y los gastos de
operacion, no se los puede medir ni pesarlos peor aun valorarlos facilmente: Ante esta
situacion; los estudiosos de la contabilidad de costos, vienen utilizando el método de las
tasas preestablecidas; las mismas que facilitan en buena parte conocer de inmediato los
costos indirectos del producto; pero no asi, el valor de desembolsos por concepto de los
gastos operacionales.

Es por eso es que nuestra investigacion dio como resultado; la implementaciéon de un
nuevo sistema para calcular los costos indirectos y gastos operacionales mediante la
medicion del tiempo y la distancia; método, que se lo puede aplicar en la fabricacién de
cualquier producto.

Desarrollo
e Tiempo

El Diccionario de la Lengua explica: “Dimension fisica que representa la sucesion de
estados por los que pasa la materia. "no hay espacio ni tiempo fuera del limite de tu
universo; el tiempo transcurre inexorablemente" Periodo determinado durante el que se
realiza una accion o se desarrolla un acontecimiento”.

“Ante esta pregunta me encuentro tan perplejo como San Agustin, cuando decia: “Si
nadie me lo pregunta, lo sé, pero si me lo preguntan y quiero explicarlo, ya no lo sé”.
Todos experimentamos lo que es el tiempo, pero realmente no es nada facil de entender;
y por supuesto, no es nada sencillo imaginar un mundo sin él, ya que seria un mundo sin
presente, sin movimiento, sin reposo... De hecho, para Kant el tiempo es condicion
necesaria para todo lo que conocemos, un a priori, sin el que nada seria posible. Ser es
ser en el tiempo....

..... Pero, ¢qué es el tiempo? Podriamos decir que el tiempo es la sucesion de pasado,
presente y futuro. Pero lo curioso es que ni el pasado, ni el futuro son... Sélo nos queda el
presente, un instante que no deja de dejar de ser y que continuamente desaparece entre
dos nadas, sin casi duracion....

...Pensemos en el presente, lo que haciamos hace apenas un instante ya es pasado y ya
no es, soélo existe como recuerdo. Pero lo fascinante es que el tiempo no deja nunca de
fluir, ese es el gran misterio: el presente deja continuamente de ser, sin por eso
desaparecer. Es decir, deja de ser, pero sigue siendo. Un flujo eterno, que desaparece en
un pequeno instante... imposible de aprehender...



..Decia también San Agustin que si el presente no se convirtiera en pasado, no seria
tiempo, seria la eternidad. Y se preguntaba: si el presente, para ser tiempo, ha de
convertirse en pasado, ¢como podemos decir que es si sblo puede ser cesando de ser?
De alguna forma San Agustin presuponia que tiempo y eternidad son incompatibles, y me
pregunto: ¢realmente son incompatibles? No tengo respuesta alguna”(San Agustin).

“Para finalizar otra pregunta: ¢(Como impacta la teoria de la relatividad de Einstein en
nuestra concepcion del tiempo? No soy un experto en el tema, pero diria que no impacta
demasiado, ya que en esencia nos viene a decir que el tiempo depende de la velocidad y
de la materia; pero de momento no es posible que sea lo que fue o que sea lo que todavia
no es. Lo que si cambia la teoria de la relatividad es nuestra concepcion de la longitud del
tiempo. El ejemplo de los gemelos de Langevin lo confirma: si uno de los gemelos se
gueda en la tierra y otro hace un viaje por el espacio a una velocidad cercana a la de la
luz, al regresar el astronauta sélo habra envejecido unos meses, el que se quedd en tierra
varios afios. La conclusion a la que llega Einstein es que el tiempo varia en funcién de la
velocidad, no hay un tiempo universal y absoluto, sino tiempos relativos capaces de
dilatarse mas 0 menos segun la velocidad de movimiento del sujeto. Lo mas alucinante es
que ninguno de los dos gemelos habria abandonado el presente un solo instante”
(Carrion, 2010).

El dia comun de un ser humano esté regido por el tiempo ya que permite llevar una vida
organizada, lo que ayuda al propio ser humano tener una vida menos ajetreada y mucho
mas simple. Es por ello, que la unidad de tiempo cuenta con multiplos y submultiplos, es
decir, un dia equivale a 24 horas, la hora equivale a 60 minutos, y un minuto a 60
segundos, siendo estos datos de suma importancia para que el propio individuo mida el
tiempo transcurrido en sus propias actividades.

De las explicaciones de varios cientificos sobre el tiempo y concretando el tiempo laboral;
se deduce que el mismo esta basado en leyes y reglamentos laborales que en la mayoria
de los paises se encuentran en vigencia, determinado que normalmente todo hombre o
mujer deberd cumplir ocho horas diarias de trabajo normal de lunes a viernes; y fuera de
este tiempo, se considerara “sobre tiempo”.

e Distanciay desplazamiento

En el lenguaje ordinario los términos distancia y desplazamiento se utilizan como
sinbnimos, aunque en realidad tienen un significado diferente. La distancia recorrida por
un movil es la longitud de su trayectoria y se trata de una magnitud escalar. En cambio el
desplazamiento efectuado es una magnitud vectorial.

La diferencia principal entre distancia y desplazamiento es que: la distancia es una
medida de la longitud total recorrida a lo largo del camino, el desplazamiento solamente
tiene en cuenta la longitud entre la posicion inicial (partida) y final (Ilegada).



En el cuadro siguiente se demuestra la distancia entre dos puntos.

Cuadro No 1

Diatancis anvtre dos puntos
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Fuente: Autores
Distancia entre dos puntos: El Plano cartesiano se usa como un sistema de referencia
para localizar puntos en un plano.

Otra de las utilidades de dominar los conceptos sobre el Plano cartesiano radica en que, a
partir de la ubicacion de las coordenadas de dos puntos es posible calcular la distancia
entre ellos.

Cuando los puntos se encuentran ubicados sobre el eje x (de las abscisas) 0 en una recta
paralela a este eje, la distancia entre los puntos corresponde al valor absoluto de la
diferencia de sus abscisas (x2-x1).

Cuando los puntos se encuentran ubicados sobre el eje y (de las ordenadas) o en una
recta paralela a este eje, la distancia entre los puntos corresponde al valor absoluto de la
diferencia de sus ordenadas. (y1-y2).

La distancia se mide para determinar cuan largo es un camino entre dos puntos. El
odémetro de tu automévil mide la distancia a medida que se viaja de un lugar a otro. El
desplazamiento, sin embargo, mide la distancia en linea recta entre el punto inicial y el
punto final. La distancia es siempre igual o mayor que el desplazamiento.

Si bien se expone la distancia y desplazamiento segin la Geometria; en nuestra
investigacion fue necesario conocer como se debe medir la distancia a fin de relacionarla
con el tiempo entre un punto a otro. El establecer con exactitud el tiempo que demora en
transportar especialmente las materias primas indirectas para ser utilizadas en la
fabricacion de cualquier producto, éste tiempo puede ser valorizado; y, de esta manera
tener un nuevo sistema de calcular los costos de produccién con mayor exactitud.

e Contabilidad de Costos

“Generalmente, por Contabilidad de Costos se entiende cualquier técnica 0 mecanica
contable que permi9ta calcular lo que cuesta fabricar un producto o prestar un servicio...
Se le considera un subsistema de la Contabilidad General, al que le corresponde la
manipulacion detallada de la informacién pertinente a la fabricacion de un producto, para
la determinacion de su costo final...

.... La Contabilidad de Costos debe desarrollar cuatro actividades basicas para satisfacer
sus objetivos:.... Primera.- Medicién del costo, acumulacion de informacién necesaria
para determinar el costo final de un producto: materiales, mano de obra, otros insumos,



etc., Segunda.- Registro de los costos en los libros recontabilidad; y, Tercera.-
Presentacion detalla de informes para la toma de decisiones internas” (Jiménez Lemus ,
2010)

“La contabilidad de costos o gerencial se encarga principalmente de la acumulacién y del
analisis de la informacion relevante para uso interno de los gerentes en la planificacion, el
control y la toma de decisiones” (Polimeni, 1998)

“Los contadores definen al costo como un recurso sacrificado o perdido para alcanzar un
objetivo especifico. Un costo (tal como materiales o publicidad) se mide por lo general
como la cantidad monetaria que debe pagarse para adquirir bienes y servicios. Un costo
real es un costo en el que se ha incurrido (un costo histérico o pasado), a diferencia de un
costo presupuestado, que es un costo predicho o pronosticado (un costo futuro)...

...Los gerentes deben saber cuanto cuesta algo en particular (tal como un producto, una
maquina, un servicio o proceso) para poder tomar decisiones. A éste “algo” le llamamos
objetivo del costo, que es todo aquello para lo que sea necesaria una medida de costos....

...Un sistema de costeo por lo general representa los costos en dos etapas basicas: la
acumulacién, seguida de la asignacion. La acumulacion del costo es la recopilacion de
informacion de costos en forma organizada a través de un sistema contable. Por ejemplo,
una editorial que compra rollos para imprimir revistas recopila (acumula) los costos de los
rollos individuales que se utilizan en cualquier mes para obtener el costo total mensual de
comprar papel. Mas alla de la acumulacion de costos, los gerentes con ayuda de los
contadores administrativos, asignan costos a los objetos del costo asignados (tales como
las diferentes revistas que la compafiia publica) para poder tomar decisiones
estratégicas”. (Horngren, Datar, & Foster, 2012)

La Contabilidad de Costos es una rama o especialidad de la Contabilidad General, la
misma que clasifica, registra y ubica adecuadamente los costos para determinar cuanto
cuesta producir un bien o prestacion de un servicio; y agregando un margen de utilidad,
en cuanto se debe vender.

La caracteristica de la Contabilidad de costos; es que se trata de una técnica, por cuanto
nos permite demostrar con claridad en forma ordenada y dinamica los datos relativos a los
elementos; los mismos, que constituyen los costos para producir un bien o prestar un
servicio.

Los costos son: Por desembolsos causados por la produccion industrial, la prestaciéon de
servicios y el comercio; pero éstos a su vez, se dividen en elementos comprendidos como
la materia prima y mano de obra directa; materia prima y mano de obra indirecta; vy,
costos indirectos de fabricacion.

Su importancia fundamental estd en el control del uso adecuado de los factores
productivos, corregir las desviaciones y excesos, analizar los recursos de la empresa
(Econbémicos, materiales y humanos), desarrollar técnicas de valoracion de inventarios,
propiedades, planta, equipo, suministros y materiales, repuestos, etc.; y, permite el
andlisis y control de recursos utilizados en cada departamento e instancia en los
momentos de transformar un bien o prestar un servicio.



La Contabilidad de Costos permite obtener informacién sobre la rentabilidad, comparar
entre lo presupuestado y lo ejecutado, analizar las causas de las bajas en las utilidades,
analizar la diminucion de las ventas, elaborar planes y presupuestos. Pero lo mas
importante de la Contabilidad de Costos es la elaboracion y presentacién de estados
financieros actualizados para la toma de decisiones oportunas.

Debidamente registrados los movimientos, la contabilidad de costos permite reducir los
costos mediante la utilizacion de materias primas sustitutivas de menor valor, sin perder la
calidad del producto, variar los disefios de los productos, aprovechando al maximo la
utilizacion de la mano de obra, permite controlar las adquisiciones y despacho de
materiales, la renovacién de maquinaria y equipo de mayor rendimiento entre otros.

Se puede determinar los precios de venta de los productos, mediante la implementacion
de presupuestos y cargos relacionados a desperdicios, deshechos y trabajos defectuosos;
para evitar precios inconvenientes que afecten la comercializacion en el mercado.

En el siguiente cuadro, se describe las diferencias de los sistemas contables que se
registran costos a fin de poder establecer las utilidades.

Cuadro No 2
Diferencia de la contabilidad comercial
y la contabilidad de costos
Detalle Comercial De Costos
ACTIVIDAD Compra Verts aticulos | Compra MP yansforme y
vende productos trminados
UTUIDAD Mas of oot de Mas Cosio de produccion
OqEmCION
SISTEMA DE CONTROL  Simpifioado Cormphep
BASE DE
ORGANIZACION Administracion y Vertas | Administracidn, Produccitn y
Veritas
PRECIO DE VENTA Compras + Gaston +
Uidad Costo de Produccian +
Gastos + UNikdad

Fuente: Autores
e Costos del producto

“Costos del producto son los que identifican directa e indirectamente con el producto.
Estos son los materiales directos, la mano de obra directa y los costos indirectos de
fabricacion. Estos costos no suministran ningin beneficio hasta que se venda el producto.
Cuando se venden los productos, sus costos totales se registran como un gasto,
denominado costo de los bienes vendidos. El costo de los bienes vendidos se enfrenta
con los ingresos del periodo en el cual se venden los productos”. (Polimeni, Fabozzi,
Adelberg, & Kole, 1989)

Para fabricar cualquier bien o prestar un servicio, sera necesario adquirir y poner a
disposicion del proceso productivo los costos de produccion; para lo cual, es necesario
conocer cOmo se estructuran los costos de fabricacion y que exponemos en el siguiente
cuadro.



Cuadro No 3

ESTRUCTURA DE COSTOS DE FABRICA

ADMINISTRATIVO | cosTO
DE
GTO.VENTA LA
GASTO. COsTO

EINANCIERD EMPRESA
TF GOSTO COMERCIAL

DE
COSTO COsTO
DIRECTO INDUSTRIAL EXPLOTACION

MFD
MOoD

Fuente: Autores

Los elementos del costo para producir un bien son: La materia prima directa o material
directo, mano de obra directa y costos indirectos de fabricaciébn o gastos generales de
fabrica o carga fabril; y, se los expone en | siguiente cuadro.

Cuadro No 4

LA T NMe FRINAL aibed T e e L T T GRILTLI Mmiaeel TR AR A

SAATERA Al (amry YA

Fuente: Autores

Materia Prima Directa (MPD); se conoce también como material directo. Constituyen los
materiales basicos necesarios para la transformacion y/o confeccién de un articulo para
obtener un nuevo producto acabado; y que son ademas, perfectamente medibles y
cargables a una produccién identificada.

Es muy necesario considerar que las materias primas tienen que reunir los requisitos
minimos indispensables en cuanto a cantidad y calidad que definitivamente, son los
factores que aseguran la bondad, forma, tamafio y peso de los productos que se desean
fabricar.

Mano de Obra Directa (MOD); es uno de los tres elementos basicos de la produccion,
consistente en el trabajo manual del obrero y operario en una empresa fabril.

Es el trabajo del ser humano necesario para transformar la materia prima en un producto
acabado. Constituye el pago que se realiza a los obreros y operarios que estan
estrechamente ligados al proceso productivo, que se denomina salario. La contabilizacion
de la mano de obra, se atiende a tres aspectos fundamentales: El tiempo operativo
consumido y comprobacion de los trabajos ejecutados; la nédmina de pago; y, aplicacion y
registro de los costos de la mano de obra a los trabajos realizados.



Costos Indirectos de Fabricacién (CIF); se encuentra constituido por aquellos costos que
no se pueden o no convienen fijarlos en los departamentos o centros de costos de
fabricacion, los mismos que se hallan formados por los materiales, suministros, fuerza
eléctrica, combustible, etc., y por la mano de obra auxiliar o de apoyo.

Agrupa todos los egresos necesarios para la transformacion (agua, energia eléctrica,
teléfono, arrendamiento de plantas de produccion, equipos, depreciaciones, etc.)

Los Costos Indirectos podemos clasificarlos en:

Materiales indirectos que constituyen los bienes utilizados en los procesos de produccion;
pero que no son componentes de los bienes o articulos fabricados y pueden ser
detallados, como franelas, lubricantes, repuestos, entre otros.

Mano de obra indirecta que constituyen los pagos efectuados a supervisores, jefes de
taller, disefiadores, técnicos en control de calidad y mantenimiento, conserjes, guardianes,
personal de servicio (limpieza, estibadores, cargadores, etc.); que no estan en relaciéon
directa con el proceso productivo.

Otros insumos o gastos de fabrica; constituyen aquellos ingredientes, materiales e
inmateriales complementarios, que son indispensables para generar un bien o un servicio,
conforme fue concebido originalmente y que sirven para la realizacion eficaz del proceso
productivo y que no pueden ser ubicados en los grupos anteriormente citados: fuerza
motriz, servicios basicos, seguros, arrendamiento de la planta, tiempo ocioso,
depreciaciones, amortizaciones, desperdicios, deshechos etc.

Por otra parte, es necesario tener presente que la clasificacion y tratamiento que se debe
dar a los elementos del costo son los siguientes:

Por el alcance.- De acuerdo a sus componentes, se clasifican en Totales; inversion
realizada en materiales, fuerza laboral y otros servicios e insumos para producir un lote o
grupo de bienes, Unitarios; se obtiene al dividir los costos totales para el nimero de
unidades fabricadas;

Por la identidad.- Este agrupamiento permite identificar a los elementos segun el grado de
relacion o vinculacion que tiene el producto o servicio; en este sentido los costos pueden
ser:

a) Directos. Aquellos que pueden ser facil, precisa e inequivocamente asignados o
vinculados con un producto, con un servicio 0 Sus procesos o actividades. Las
caracteristicas de los costos directos son: presencia evidente en el producto, el
precio de éstos es importante en el bien y la cantidad asignada es representativa.
Ejemplo: madera, hierro, oro, plata, harina, leche, manteca, madera y salarios
entre otros.

b) Indirectos. Aquellos que tienen cierto grado de dificultad para asignarlos con
precision y por lo tanto conviene tratarlos como indirectos a fin de evitar
confusiones y asignaciones injustas. Ejemplos: , waype, lubricantes, especias,
colorantes, pinturas, lijas, clavos, arriendos, salarios del personal que no participa
directamente en la elaboracion del producto.



Por su relacion con el nivel de produccién; esta clasificacion permite tener la cabal
comprension de cémo es que se mantienen o reaccionan los costos conforme se modifica
el nivel de produccién. En este sentido los costos pueden clasificarse:

a) Fijos. Aquellos costos que permanecen inalterables durante un rango relevante
(de tiempo o nivel de produccion). Ejemplos: arriendo del local donde funcion la
planta, la prima de seguros del personal, etc.

b) Variables. Aquellos que crecen o decrecen de inmediato y en forma proporcional
conforme suba o baje el nivel de producciéon. Ejemplos: materiales directos como
oro, plata, hierro, madera, harina, leche; e indirectos como, lubricantes,
combustible, especias, saborizantes, pintura, clavos, etc.

c) Mixtos. Aquellos elementos que tienen algo o mucho de fijo y también algo o
mucho de variable. Ejemplos: energia eléctrica, la parte fija es la pensién basica vy
la parte variable esta dada por la diferencia superior.

Por el sistema de acumulacion. Esta clasificacion, que relaciona la forma de produccion
con el procedimiento de acumular los costos, permite establecer los dos Unico sistemas
tradicionales que son:

a) Sistema de acumulacion por érdenes de produccion, que utilizan las empresas que
fabrican a pedido o en lotes.

b) Sistema de acumulacién por procesos, que usan las empresas que producen en
serie y por ende, a gran escala.

Estos sistemas que hayan ayudado en el pasado y que aun siguen proporcionando
informacién importante respecto a costos, estan cuestionados y con razén, por cuanto no
han evolucionado apropiadamente en relacion a las condiciones modernas de produccion
y el comportamiento actual del mercado y de los elementos del costo.

Por el método. Este agrupamiento permite identificar las formas de determinar los costos
de producir. Asi pues los costos pueden calcularse:

a) Por el método de absorcién. En la determinacion del costo de produccién se
consideran todos los elementos tanto fijos como variables.

b) Por el método Directo o Variable, en la determinacion del costo de produccion se
consideran exclusivamente a los elementos variables y directos, dejando a los
costos fijos en un sector independiente.

Por el grado de controlabilidad. Los elementos del costo se clasifican en:
a) Costos controlables. Aquellos que dependen de los ejecutores y por tanto pueden

ser mejorados, corregidos o direccionados a fin de mejorar su aporte e incidencia
de uso. Ej. Costo de energia eléctrica.



b) Costos incontrolables. Aquellos que no son manejados por los responsables,
puesto que su uso ya esta ya definido y dependen de ciertas reglas invariables o
su incidencia es de dificil prediccién. Ej. Depreciaciones de fabrica.

En respuesta a las falacias de los sistemas tradicionales, en los Ultimos treinta afios, se
han desarrollado y se esta poniendo en practica métodos alternativos para costear de
manera mMAas precisa, aunque no siempre mas rapida, como es el caso del costeo
especialmente de los COSTOS INDIRECTOS y aprovechando esta oportunidad; de los
GASTOS OPERACIONALES; mediante EL TIEMPO Y LA DISTANCIA EN EL CALCULO
DE LOS COSTOS INDUSTRIALES; que segun nuestra investigacion se presentara
el correspondiente ensayo.

e Gastos Operacionales.

“.Qué son el Gasto y el Costo? En la Contabilidad General y Financiera nos
familiarizamos con tres tipos de Gastos: los Gastos Administrativos, Gastos de Ventas,
Gastos Financieros. Cada uno de ellos significa una serie de desembolsos orientados a
resolver los problemas de la administracion, la venta, la financiacion o la obtencion del
capital de trabajo... Pues bien, en la empresa industrial concurren todos los anteriores
gastos y aparece una nueva funcién: la produccién. Esta funcién también requiere de
desembolsos por materiales, salarios, financiacion de capitales, consumo de energia,
alquileres, efc.....

....El costo se capitaliza al formar parte del producto y es un valor recuperable en el
momento en que éste se vende. El gasto es un valor no recuperable porque no forma
parte del producto puesto a la venta. El costo es transferible al inventario de productos
terminados. El gasto es transferible a la cuenta de Ganancias o Pérdidas. El costo de
productos fabricados es la suma de la totalidad de erogaciones que fue necesario hacer
para lograr su fabricacién”. (Lexus Editores, 2010)

Por lo tanto es necesario; ampliar en detalle los Gastos Operacionales de las diferentes
unidades de una Empresa, sea ésta Comercial, Industrial o de Prestacion de Servicios,
por cuanto en su mayoria estan compuestas por administracién y ventas; y las mismas,
mantienen financiamiento como se dijo anteriormente para el Capital de Trabajo.

Para el caso de la unidad o departamento Administrativo, que estid compuesto por
personal que sus actividades se encuentran relacionadas con la administracién de la
empresa (Gerencia, Talento Humano, Secretaria, Contabilidad, Guardiania, Conserjeria,
etc.); por lo tanto, requieren de suministros y materiales (papeleria, material informéatico,
Utiles para escritorio, utiles de aseo y limpieza, impresos etc.); de servicios (servicios:
arrendamiento, agua potable, luz eléctrica, teléfono, internet, mantenimiento equipos de
oficina, etc.); la unidad o departamento de Ventas, que esta compuesto por el personal
que sus actividades estan relacionadas con la comercializacion de los productos
(Jefatura, Almacén, Caja, Bodega, etc.) y requieren de suministros y materiales
(Empaques, propaganda, papeleria y material informético, impresos de facturas y
despachos, utiles de aseo y limpieza, entre otros); los gastos financieros, son los
relacionados a los pagos de intereses, multas por moras, servicios bancarios,
depreciaciones y amortizaciones.

Debemos también tomar en cuenta la unidad o departamento de Produccion, que en si
también tiene gastos de operacion; pero como se enuncio anteriormente, la diferencia de



estas erogaciones o desembolsos son por suministros y materiales y servicios
ocasionados al interior de esta area o seccion; los cuales se los contabiliza como parte

de los Costos Indirectos.

El tiempo y la distancia en el calculo de los costos industriales cuya investigacion fue
realizada entre diciembre del 2016 a marzo del 2017 en la “Fabrica Ecuapalets”.

El objetivo de nuestra investigacion; fue comprobar un nuevo método de costeo, que se
podia medir tanto la distancia como el tiempo en que se fabricaba un lote de 80 palets,
cumpliendo una orden de produccion que debia ejecutarse en un dia y en ocho horas
laborables de 8 am 13 pm y de 15 pm a 17 pm.

Luego de haber efectuado una serie de estudios; se pudo determinar que por ningln
razon, se podia cambiar a otro sistema de calculo los costos directos; esto es, la materia
prima directa y mano de obra directa; debido a que para su utilizacién, Unicamente se
podia medir la cantidad de materiales y mano de obra utilizada; pero, en cuanto a los
costos indirectos y gastos operacionales, se debia realizar un estudio minucioso a fin de
llegar a determinar los valores desembolsados por estos conceptos.

Para el desarrollo de las operaciones fue necesario elaborar un Presupuesto Anual de
Produccion de Palets; el cual estructurado con datos histéricos de produccion vy
estandarizando los costos y gastos mediante proyecciones de cada uno de sus
componentes; asi como, con datos actualizados referente a las adquisiciones de
materiales y prestacion de servicios segun se detalla en los siguientes cuadros.

Cuadro No 5
I EMPRESA ECUAPALETS |
PRODUCTO: PALETS CANTIDAD: 150.000
UNMIDAD OE | CATIDAD VALOR
DETALLE e IR MENSUAL ANUAL
MATERIA PRIMA 125.900.00 1.500.000,00
Tabls ) 12500 100 3750000 453 000 00
Tabla 13 - 12500 200 37 300,00 452,990 00
Uson Jomalm 1250 0 24.000.00 00.000.00
Yaco S om x 2m 12.500 % 24.000.00 ¢ W X
MANO DE OBRA DIRECTA A2 3
Operadec I hora 2 I im0 L1383 W
Corers hora 4 3128 195478 2337 .13
A 1 e

Prevertan 2 o 126 ) 300 ¢0
Cloro @ n» 280 0.0 0o 00
Clavos o9 AL LA e 0000
Clavos qa " L7 "o 00 CO
L peegoe 1000 128 1.380.00 14.000.00
Grana £ " (3] " "n
Cuaipe » L] e mnws 56 00
Broche Droche 100 c8) 93w 790 00

[ HANOG DE OBRA OWMEC TA 1437 14 m
Jute Planta hors 1 [X2] 1.020.48 1234140
Presonal de Servcios hoes 1 320 ave o4 5 904 29
SUMBES TIOS ¥ MA TERALE S varios 1 [X7) 10000 1.200 0¢

[samncios vanon 3 (L] 0 3

Fuente: Autores



Cuadro No 6

UNIDAD DE | CATIDAD VALOR
DESCRPCION MEDIDA UNITARIO MENSUAL ANUAL
Gastos Administrativos 199528 2394330
Gerente empleado 1 6,95 1.090,78 13.089,30
Contador empleado 1 420 654,60 7.854,00
Suministros y Materiales varios 1 0,64 100,00 1.200,00
Servicios varios 1 0,98 180,00 1.800.00 |
Gastos de Varta 934 60 11.214.00
Vendedor empisado 1 0 854,60 7 00
Sumnistros y Materiales varios 1 084 100.00 1.200,00
Servicios varios 1 1.18 189,00 2.180,00
| Gastos Financiaros Tao7,18 | 1688820 |
Credao Intsreses 1 wAl 1.000,00 12.000,00
Cuenta corrients servicio 1 o 29,00 240,00
Depreciaciones sarvicio 1 0%8 101,83 121840
Amortizaciones 1483 2835 55 3,427 00

Fuente: Autores

Cuadro No 7

Costeo por ordenes de produccion

SU CARACTERISTICA DE PRODUCCION POR ORDENES
SE BASA
EN PRODUCIR BAJO PEDIDO Y ESPECIALEMNTE EN EL
VOLUMEN QUE NO JUSTIFICA REALIZAR LA
FABRICACION EN SERIE O EN MAZA

E}: En la Planta ECUAPALETS, el sistema de

fabricacion se realiza por ordenes de produccién,
requeridas por los exportadores de flores, vegetales

o frutas

Fuente: Autores

A continuacion se detallan los resultados establecidos de los Costos Indirectos en la
produccion de ochenta palets; mediante la aplicacion de las Tasas Preestablecidas:

Cuadro No 8
i CALCULO DEL CIF POR EL SISTEMA DE TASAS | | CALCULO DEL CIF POR EL SISTEMA DE TASAS l
Ejemplo: 3 : »
Los costos directos presupuestados de fabricacién Ejemplo: (.(Pl?nta de Produc'cmn d.e Palets» .
de un lote de 80 palets de madera tipo Europeo Los costos indirectos de fabrica estimados al dia son:
Materia Prima Directa $ 800,00 Materia Prima Indirecta $ 56,69
Mano de Obra Directa 163,03 Mano de Obra Indirecta 78,31
TOTAL COSTOS DIRECTOS 963,03 Gastos Generales de Fabrica 20,48
SUMA $ 15548

Fuente: Autores



Cuadro No 9

1
ENBASEA UNIDADES UNIDADES PRODUCIDAS
PRODUCIDAS

Ejemplo:
Materia Prima Indirecta $ 56,69
Mano de Obra Indirecta 78,31
Gastos Generales de Fabrica 20,48
SUMA 155,48

UNIDADES PRODUCIDAS 1A

155,48/80 = $ 1,94
(En cada unidad producida Se agrega $ 1,94)

1.1
EN.BASE A UNIDADES UNIDADES PRODUCIDAS
PRODUCIDAS
Ejemplo:
Materia Prima Directa $ 800,00
Mano de Obra Directa 163,03
Tasa $ 1,94 x 80 Unid. 155,20

COSTO DE PRODUCCION TOTAL $ 111823

Costo de produccién por el sistema_unidades
producidas:

1.118,23/80 = $13,98

Fuente: Autores

Cuadro No 10

a
2 VAW AL (D7D \GIOS SSEECTIN U6 SARBLALCN TAMDO) ¢ i
8 MMM CORO 04 (D010 58 WMATLRAL FhAAAY B Of MATIAAY (ER10 51 MaTTRA) P .
vy
M.m--o-u $ we - ’
Mano du Obra indivacta nu _""'“'""" ﬁ
"'"':'."."""' . —"‘,m. Tasa dol OF L94% v 963,00 e
OIIpoIPeoOUCCION TOTE,  § WILY)
COSYO OF MATERIAS MRIMAS § $00.00
(AS5.40/900) * 100 « L% Cante de prodiciitn por of siutems MP
wUVe . S 0D
Fuente: Autores

Cuadro No 11

0
eaase onose | GONIDLAGARCIOS S MASCIODN LITMMAICE § W6 | I SASLA COSDDE " -
AN (A CeAs COIT OF MANO OF ORAs DS Ta WAND D DSRA COATC OF MAND DF DAL DAET
Compnr
G pempdn
Matorta Prims Oirecta 5 o
Moteris Prima indivects  § 000
Mano do Obre indiracts ma e -
:""‘"‘"“"“i—ﬁ: Tasa deol CF .95 % « 90,00 s
CONID DEPROOLCOIONTOTM & S72.08
(IS5 416000 X100 « Q998 Caste de produccion pee MOD IT2IMW0 = § 1133

Fuente: Autores

Cuadro No 12

W AN AL CONID
mivo
Hemplo
Materia Prima Indirmcta $ we
Mano de Obra Indirectn nn
Gastos Genarales de Fabrica — Y ]

1L — - . Y.

COSTO PRIMO 5 962,00
[195,40/962,00) X 100 « 16,14

Fuente: Autores

a1
QIO NQUAEKTLY DL LARMICACILN LIIMADS
N BASE AL OO COSI0 MO
Fjemplo
Mataria Pricna Directs § 900,00
Mano de Obea Dirocta — N )
Suma LN

Tosn ded CIF 16,14% = 962,00 15543
SOSI0 DK PAOOUCCION TOTAL § __ LLLI0AS

Caste de produccion poc ol sistema coste urimo

ALLIASS/R0 = 5 1090

Cuadro No 13




Fuente: Autores

TARJETA DE TIEMPO MANO DE OBRA

Nombraes de los trabajadores : A,B,C,D,EF,
Cédigo de los empleados;: 1, 2,3,4,5,6
Semanadel: 5 al 9 de diclembre del 2,016

Lunes Martes  Midrcoles Juaves Viernes
8 am 8 am 8 am 8 am 8 am
1 pm 1 pm 1 pm 1 pm 1 pm
2 pm 2 pm 2 pm 2 pm 2 pm
5 pm 5 pm 5 pm 5 pm 5 pm
Saman 8 a L] 8 8

Horas normales dia: 8
Horas normales semana: 40

Horas Extras: 0

Para la presenteinvestigacion, se tomard las horas de un dia
Total Horas: 8x6 =48 a$ 2,61lahora $125,44

Cuadro No 14

NUME

Gastos Generales de Fabrica 20,48

SUMA $ 155,48

RO DE HORAS HOMBRE ESTIMADO 8

155,48/48 = $ 3,24

5 5.1
EN BASEA HORAS NUMERO DE HORAS HOMBRE ESTIMADAS ENBASEAHORAS NUMERO DE HORAS HOMBRE ESTIMADAS
HOMBRE HOMBRE

Ejemplo:

Materia Prima Directo $ 800,00
Ejemplo: Mano de Obra Directa 163,03
Materia Prima Indirecta S 56,69 Suma 963,03
Mano de Obra Indirecta 78,31 TasadelCIF 15548 x 324 503,75

COSTO DE PRODUCCION TOTAL $ 1.466,78

sto de producci

r istema hor: bre estim

1.466,78/80 = 18,33

Fuente: Autores

Cuadro No 15

TARJETA DE TIEMPO MAQUINARIA

Maquinaria Araa Aserradero

Cédigo de la maquinaria: 2,21 -2.24-2,26-2,27
Semanasdel: 5 al 9 de diciembre del 2,016

Miércolas Juaeves

Lunes Martes
8 am 8 am
1pm 1pm
2 pm 2 pm
5 pm 5 pm

8 8

8 am
1pm
2 pm
5 pm

8 am
1pm
2 pm
5 pm

Horas normales dia: 8
Horas normalaes samana: 40
Horas Extras: 0

Para la presenteinvestigacién, se tomard las horas de un dia
Total Horas: 8 x 3 = 24 horas méquina

Fuente: Autores

Viernaes




Cuadro No 16

6 COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION ESTIMADOS
EN BASE AHORAS NUMERO DE HORAS MAQUINA ESTIMADA
MACUINA
Ejemplo:
Materia Prima Indirecta 5 56,60
Mano de Obra Indirecta 78,31
Gastos Generales de Fabrica 20,48
SUMA S 155,48
Numero de horas maguina estimadas 24
(155,48/24) = $ 6,48

Fuente: Autores

Cuadro No 17

VARIACIONES ENTRE EL PRESUPUESTO APLICADO Y ELPAGO REAL
VARIACIONES EN LA CAPACIDAD DE PRODUCCION

Las varlaclones Presupuestadas segun Tasas Preestablecidas
del CIF, aplicadas, pueden ser sobreestimadas y
subestimadas
en comparacion con
Los pago reales de los costos utilizados

Las varlaciones en la capacidad de produccion
Se dan cuando existen diferencias en el volumen de
produccidon en mas o en menos, a causa de MO ociosa,
Maquinaria paralizada, material de deshecho, etc.

Fuente: Autores

Luego de haber realizado los diferentes ejercicios para establecer los costos indirectos de
fabricacion mediante la utilizaciéon de tasas preestablecidas; procedemos a efectuar

nuestro analisis relacionado al calculo de los costos indirectos y gastos operacionales
mediante la medicién del tiempo y la distancia.

Nuestra investigacion la realizamos en la “Empresa ECUAPALES”; por lo que fue

necesario, efectuar una serie de estudios tales como: presupuestos, organigramas,
diagramas entre otros; que se los expone a continuacion:



Cuadro No 18

EMPRESA ECUAPALES
ORGANIGRAMA ESTRUCTURAL

| JUNTA DE ACOONSTRS

GERENOA

CoEEE O

Fuente: Autores

Detalles de su infraestructura tecnoldgica.- La Fabrica Ecuapalets, se encuentra ubicada
en el Parque Industrial de la ciudad de Riobamba, la misma que cuenta con toda la
infraestructura como: caminos de acceso a la fabrica, calles y avenidas para el flujo de
vehiculos de transportacion pesada, electrificacion, telefonia, internet, agua potable y
alcantarillado conforme a las normas establecidas por las instituciones que rigen la
industrializacion de la madera y otras.

El Parque Industrial ademas, cuenta con lugares apropiados para depoésitos de
deshechos; asi como también, mantiene un convenio con la Empresa Eléctrica Riobamba,
para en lo posible evitar cortes de energia en épocas de racionamiento.

Dentro del control que mantiene la Direccién del Parque es la seguridad industrial
permanente.

Esta Institucion ademas, se preocupa por entregar tecnologia a sus socios mediante la
capacitacién a todo nivel, sea en producciéon, mantenimiento de maquinaria, gestiéon
empresarial entre otras.

La Empresa Ecuapalets cuenta con 3.200 metros cuadrados de terreno en propiedad de
los cuales, 3.000 son utilizados en almacenar la materia prima y productos terminados,
150 metros cuadrados ocupa el area de fabricay 50 metros cuadrados en oficinas.

La ciudad de Riobamba, se encuentra ubicada en el centro del pais, por lo que facilita la
transportacion de paletes a la ciudad de Guayaquil utilizando carreteras de primer orden
(Tiempo aproximado via terrestre vehiculos pesados de Riobamba — Guayaquil de 4 a 5
horas)

La maquinaria que se utiliza para la produccion de paletes es nacional de calidad
reconocida a nivel del pais “ Marca Espin”, de alta fidelidad y por la naturaleza del trabajo,



brinda un alto grado de seguridad en su operacion, asi como sus ejes perfectamente
balanceados, evitan emisiones de sonidos altos.

Esta maquinaria utilizada en el proceso de fabricacion de paletes garantiza la entrega de
un producto de calidad.

Asimismo, cuenta con clavadoras neuméticas, las mismas que permiten acelerar el
trabajo y mejorar la calidad del producto.

Por las condiciones climéticas de la ciudad de Riobamba existiendo humedad relativa
muy baja, garantiza el mantenimiento de materia prima y productos terminados en madera
seca.

Como informacion final respecto a la empresa; ésta, dispone de un software actualizado
de contabilidad para agilitar la informacion financiera.

Para la toma de datos relacionados a los costos y gastos operacionales; se realizaron los
recorridos y medicién de tiempos en forma cronolégica desde los lugares en donde se
encontraban las materias primas; hasta el area de produccién; de este resultado se
elaboro el siguiente diagrama:



Cuadro No 19
EMPRESA ECUAPLETS Y CIA.
RIOBAMBA - ECUADOR
DIAGRAMA DEL PROCESO DE FABRICACION

PRODUCTO : PALETES TIPO AMERICANO DE 1,02 x 1,22 mts

EN MADERA DE PINO Y SEMIDURA TIPO EUROPE DE 1,20 x 1,06 mts

Diag i All y do de la mad. Diag ina : Palete ter d

Preparado por : Asesores externos Fecha: 2de enerodel 2017

ACCIONES
Operacién . Insp i =
Transporte ‘ Demora D Almacenaje v
DESCRIPCION d = Distancia en metros.
DEL ¢ = Cantidad unidades madera
METODO t= Tiempo: h horas m minutos s segundos
TAREA ACTUAL I ACCCIONES d c t Observaciones

Recepcién de la madera ‘““-\. Ll B \varias | 20000| 8h |Mm bosque. Form 1

Almacenamiento . ‘ = O] ‘/v 2100 | 20000 4h 2 Lotes terreno

Secado @ L /!*"9’ .t 0 50000/ 15-20 d |Aire libre

Seleccion de la madera .l -‘ 0 D v s 5000| 8h |2 Trabajadores Control calidad

Traslado a la planta ® ‘ 13 D|W 5 5000, 8h |2 Jornales

Trozado , q 8 DWW 3 13-15| 0.5m_|Operadoryayud. Form. 2

Machimbrada ’ ‘ = D v_ 8 13-15| 0.5m _|Operador y ayud. Form. 2
|_Sacabocado ! ‘ = oW 2 13-15| 0.5m_|Operadory ayud. Form. 2

Biselado , ‘ = D|W 2 13-15| 0.5m |Operadory ayud. Form, 2

Cepillado , ‘ O D |V 3 13-15| 0.5m |Operadory ayud. Form. 2

Desinfectado ’ = =] D v 6 13-15| 0.5m |2 Trabaj es Form. 4

Armado un palete , = DWW 8 1 3m 2 ri

Seleccién producto final “\ ‘ o B v 2 500 8h 2 Trabajadores Control calidad

Traslado a bodegas ® ‘ﬂ"l D W 10-350| 500| 8h |45 J

® ‘ = _9/’ 10 500, 8h 4-8J
Despacho paletes [ "/i DWW 20-30 500 2h |Control calidad Form. 3

Fuente: Autores

Para poder determinar los costos de acuerdo a sus elementos se pudieron calcular y
registrar conforme a los valores histéricos o reales. De esta forma; tuvimos costos mas
precisos, puesto que primero se producen los bienes y simultdneamente; se va
determinando cuanto cuesta producir, en base de documentos y tablas en los que constan
los precios de los elementos requeridos.

Asimismo; consideramos que de esta forma tendremos costos algo razonables, puesto
que se calculan por anticipado, dando lugar a que se usen aproximaciones que podrian
hacer de los costos algo imprecisos, aunque seguiran considerandoles normales. La
salvedad en esta forma constituyen los costos estandar, que deben ser precisos
apoyandonos con las matematicas, mediante sistemas de proyeccion.

De las formulas de proyecciones existentes; se escogio el método de indices, por cuanto
éste es utilizado normalmente por el Banco Central del Ecuador y el Instituto Nacional de
Estadisticas y Censos y demuestra ser compatible para este tipo de estudios como es la
formulacion de presupuestos estandarizados.



Método de indices: Cn=Co (1+i)"; donde: Cn = Afo estimado; Co = Afo base de
proyeccion y n= Numero de afios. Como resultado de esta aplicacion, se elabor6 el
correspondiente Presupuestos Anual

En la elaboracion del Presupuesto, se utiliz6 la férmula para establecer las horas
efectivas de trabajo en el Ecuador; y que publica Pedro Zapata en su libro “Contabilidad
de Costos”. Esta férmula, no solamente sirvié para medir el tiempo del trabajo; sino todos
los costos indirectos y los gastos operativos.

HE= 8[DA — (DS + DD)] - 8 (DF + DV)

Dénde:

HE = Horas efectivas

8 = Numero de horas normales que se trabaja en el dia

DA = Numero total de dias que tiene el afio (365 dias calendario)
DS = Numero de dias sabados al afio

DD = Numero de dias domingos al afio

DF = Numero de dias festivos al afio

DV = Numero de dias de vacaciones anuales

Datos: segun calendario existen 53 dias sabados, 53 dias domingos, 10 dias festivos y 15
dias de vacaciones concedidos por ley a los trabajadores al afio.

Aplicando la férmula obtenemos que el nimero de dias efectivos de trabajo en el Ecuador
es: HE=8[365 — (53 + 53] — 8 (10 + 15) = 1.872 Horas Efectivas de Trabajo al Afio.

Al haber obtenido como resultado las 1.872 horas efectivas de trabajo al afio; se procede
a convertir los valores relacionados a los materiales indirectos, mano de obra indirecta,
suministros y materiales, servicios, amortizaciones y depreciaciones a fin de conocer e
imputar el valor hora de cada uno de los rubros que componen los costos indirectos y
gastos operacionales segln se expone en los siguientes cuadros:

Cuadro No 20

-

CANTIDAD No

PRODUCTO UTILIZADA | PALETS TOTAL | CONVERSION
Presertan 94,6353( cl 80 1,1829411 0,25 gl
Cloro 94,6353 ¢l 80 1,1829411 0,25 gl
Clavos 33,0693 Ib 80 0,4133668 0,15 qq
Clavos 34,0693| Ib 80 0,4258668 0,15 qq
Grasa 0,01563| oz 80 0,0001953 0,25 Ib
Gualpe 0,0625| oz 80 0,0007813 1 b

Fuente: Autores



Cuadro No 21

AMORTIZACIONES GASTOS DE PREINVERSION
DETALLE PARCIAL | TOTAL | ANUAL | VIHORA

GASTOS ADMINISTRACION 13139 2.627,80 1,40
Gastos de Constitucion 1.200
Permisos y Patentes 300
Otros Gastos 200
Personal 8.799
Suministros y materiales 240
Serviclos 2.400
GASTOS DE VENTA 1.200 240 0,13
Estudio del Mercado 1.200
GASTOS PRODUCCION O PLANTA 2.800 560 0,30
Estudio Teécnico 1.200
Técnicas de Produccion 300
Técnicas en Seguridad Industrial 300
Seguro planta de produccion =2 1.000

TOTAI_. GASTOS 17.139 17.139 3.437.80 1,83

Fuente: Autores

Cuadro No 22

> o VALOR VALOR A DEPRECIACION

N MAQUINARIA ANO PRECIO SALVAMENTO | DEPRECIAR FensUALT ANGAL
1 Sierra equipada 2.016 2.000,00 400,00 1.600,00 13,33 | 160,00
1 Machimbre equipado 2.016 1.700,00 340,00 1.360,00 11,33 | 136,00
1 Cepilladora-Canteadora 2.016 1.200,00 240,00 960,00 8,00 96,00
2 | Trozadoras equipadas 2.016 1.600,00 320,00 1.280,00 10,67 128,00
1 Biseladora equipada 2.6 1.800,00 360,00 1.440,00 12,00 | 144,00
1 | Compresor 2.6 300,00 60,00 240,00 2,00 24,00
2 Clavadoras neumaticas 2.016 600,00 120,00 480,00 4,00 48,00
1 | Afilador de cuchillas 2.016 650,00 130,00 520,00 4,33 52,00
1 Entenalla 2.016 600,00 120,00 480,00 4,00 48,00
1 Batidora equipada 2.016 650,00 130,00 520,00 4,33 52,00
1 Soldadora 2.016 700,00 140,00 560,00 4,67 56,00
1 Engrasadora 2.016 150,00 30,00 120,00 1,00 12,00
1 | Amoladora 2.6 200,00 40,00 160,00 1,33 16,00
1 | Taladro 2.6 180,00 36,00 144,00 1,20 14,40
3 Juego de herramientas 2.016 700,00 140,00 560,00 4,67 56,00
1 Sierra de mano 2.016 120,00 24,00 96,00 0,80 9,60
4 | Extintores 2.016 80,00 16,00 64,00 0,53 6,40
1 | Tranformador 125 KVA 2.016 2.000,00 400,00 1.600,00 13,33 | 160,00
4 |Escritorios 2.16 200,00 20,00 180,00 18,00
12 |Sillas 2.016 240,00 24,00 216,00 21,60
2 |Archivador 2.6 120,00 12,00 108,00 10,80
2 |Teléfono 2.016 120,00 12,00 108,00 10,80
2 |Computadora-Copiadora 2.016 1.600,00 160,00 1.440,00 480,00
1|Edificio 2016| 160.000,00 32.000,00 | 128.000,00 6.400,00
VALOR HORA 4,36

Fuente: Autores



Cuadro No 23

CALCULO VALOR HORA DE SUMINISTROS Y MATERIALES
Dwacriponsn  anndsd e Totad Produccion | Adminuackon Vestas 10TAL
Qewmas de popel 1] X ) .00 20 ) 0]
Tusta pace prewcrs n 28| e .00 w0 W) ease
C M - am %0 o w.. g
Lstaron » [X7] B8R [ et iu| nw
Lapices » (] ne 1.0 in in| nw
s an i LX) D2 as pat>] "%
Ciwta adh i 1% ) (%) L%, 2% v
Soteer 30 [¥:] 500 K] 3.5 | 500
Cajon de Clige 2 1,9 un w 0 ] ne
| Cajn e Gonpan 5 in X7 [ e X)) e
Ungragadera 3 590 1.5 (XD (X0 (X0 1w
Pack 3 100 e 100 ) 38| .00
Secap 3 [ 2. in (] 4 | 1200
10 B ) Wl oo
Fundas da Liges 5 ] ) [ 14 140 w
Urihes 3 woro g b 3 ] ) 0.0 L ) T
mprasen Varkon 1% 80| e n.m ms| 0
[ Fquigo de p [0 ) ) %00 186.00
Maocariies 2 15 oe o o
e n 3% ) "o "

Fuente: Autores

Cuadro No 24

CALCULO VALOR HORA SERVICIOS
Descripcion tempo | vimensual Administracion| Ventas
Energla eléctrica mes 29345 528,21 352,14
Agua potable mes 122,86 493 A4 45144
Telefono mes 242,50 642,25 2262,75
Internat mes 24 194,46 194,46

mes 6.720,00

mes

HORA

Fuente: Autores

Cuadro No 25
PRODUCTO: PALETS TIPO EUROPEO CANTIAD: 0
DETALLE UnDADOE [ o oo e | VALOR [TIEMPOEN] VALOR
A
Tabla 9 mm [T] 3,00 1 240,00
Tabla 13 mm (1] 3,00 8 240,00
Liston 3emx 2m 20 2.00 [} 180,00
Taco 8 cm x 2m 20 2,00 8 160.00
MANO DE OBRA DIRECTA 163,09
Operador hora 2 .80 8 80,74
Obrero hora K 3.20 L) 102.30

Fuente: Autores



Cuadro No 26

MATERIALE S PRIMA INORREC TA % 89
Presertan o o 128 L) 1%
Clore 9 on 2% n 8,00
Claves Qs RS 1.5 n %00
Claves aq o 5 L] 200
Lija pliegos ? 128 n 29,00
Grasa L] on 0.0 1 019
Guarpe o ] 0.1 L] 1.00
Brocha brocha 2 0.63 2 10.00 |
MANO DE OBRA INDIRECTA 7801
Jets Planta hora (L] n an
Personal de Servicios hora 3.20 8 28,857
1780

| 1 | 0.53 | n M

1

Fuente: Autores

Cuadro No 27

VALOR
Personal empieado an ] N1
s ot y Materiak varios LR ] T as
Servicios varios 642 . 4338
Gastos Financieros 100,88
Crédno intereses LR L] .
Cuenta corments Servicios o0 ] o.00
Depreciaciones servicios 436 ] 3480
Amortizaciones servicios 183 ) 14,04
COSTO TOTAL 1
|cosTo untaro 17

Fuente: Autores

DISCULCION
De acuerdo al método de las de las tasas predeterminadas aplicado a los costos
indirectos fueron las siguientes:

1.

w

No gk

En base a las unidades producidas la tasa fue de $ 1,94; dando como resultado el
CIF por palets es = $ 13,98;

En base al costo de materia prima la tasa fue del 1,94%; con un CIF por palets es
=$12,27;

En base al costo de mano de obra directa, la tasa fue del 0,95%; con un CIF por
palets es = $ 12,15;

En base al costo primo, la tasa fue del 16,14% con un CIF por palets es = $ 13,98;
En base a las horas hombre fue de $ 3,24, con un CIF por palets es = $ 18,33;

En base a horas maquina el CIF por palets es = $6,48; y,

En base al método del célculo del tiempo y la distancia fue del 9,14 %; con un CIF
por palets es =$ 13,95.



Lo que nos demuestra que si relacionamos con las tasas predeterminadas sus
variaciones son relativas.

CONCLUSION

Mediante la aplicacion de las Tasas Predeterminadas al Presupuesto de Produccion de 80
palets en ocho horas; se obtuvieron como resultados que el Costo Indirecto Unitario por
Pateta fue: En base a las unidades producidas $ 13,98; en base al costo de materia prima
$ 12,27; en base al costo de mano de obra directa $ 12,15; en base al costo primo
$ 13,98; en base a las horas hombre $ 18,33;y, en base a horas méaquina $6,48.

En base al método del calculo del tiempo el costo indirecto fue de $ 13,95 por cada palets.
De igual manera se obtuvo el valor de los gastos operacionales por paleta en $ 3,51.

Que sumados el costo de produccién con los gastos totales; el costo de venta de cada
palets es de $ 17,46.

Por los tanto, los fundamentos teéricos y practicos, demuestran que existe mayor
seguridad en la obtencion de los costos indirectos de fabricacién y gastos operacionales
aplicando el método de valoracién denominado en nuestra investigacion “El tiempo y la
distancia en el calculo de los costos industriales”
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