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RESUMEN

En la actualidad el sector industrial es uno de los sectores que mayor desarrollo y
crecimiento ha tenido a lo largo del tiempo. La industria del plastico ha estado en
constante crecimiento por tal motivo deben de poseer en sus normas y politicas un
correcto uso de la materia prima, ya que en la actualidad existen normas que
regulan el impacto que conlleva el mal uso del plastico y su impacto en el medio
ambiente.

El presente trabajo investigativo va dirigido a la implantacién de la fase o etapa del
“reproceso de residuos plasticos”, y asi poder usar la totalidad de la materia prima
en el proceso de produccion. En la actualidad la industria a la cual le estamos
realizando la investigacion no reprocesa los residuos de materia prima que es
plastico, los residuos de plastico no conforme son enviados al reciclaje para su
posterior venta.

Por tal motivo, el objetivo principal de este trabajo va dirigido al costo de venta del
producto y a su impacto financiero. A su vez que se realiza el reproceso del
producto ayuda de manera directa a la conservacion del medio ambiente.

Ademas, se pretende ofrecer un aporte a los profesionales para que afiancen sus
conocimientos contables en la rama de costos, mejorar sus técnicas sobre

procedimientos de costeo.

Palabras Claves: Reproceso, Impacto Financiero, Costo de Venta, Plasticos,

Industria.

THE COSTS OF REPROCESSING OF PLASTICS WASTE AND ITS EFFECT ON
THE COST OF THE SALE OF PLASTICS CONTINENTAL S.A.

ABSTRACT

At present, the industrial sector is one of the sectors that has developed more and
more growth over time. The plastic industry has been in constant growth for such

reason must have in their norms and policies a correct use of the raw material,



since at present there are norms that regulate the impact that the misuse of the
plastic and its average impact environment. The present research work is directed
to the implementation of the phase or stage of "reprocessing of plastic waste", and
thus to be able to use all of the raw material in the production process. At present
the industry to which we are doing the research does not reprocess the product,
the nonconforming product is sent to the recycling for later sale. For this reason,
the main objective of this work is directed to the cost of selling the product and its
financial impact. In turn, the reprocessing of the product is carried out in a direct
way to the conservation of the environment. In addition, it aims to provide a
contribution to professionals to strengthen their accounting knowledge in the cost
branch, improve their techniques on costing procedures.

Keywords: Reprocessing, Financial Impact Cost of Sale, Plastics and Industry.

1. Introduccién

El presente plan de investigacion es realizado en una de las principales industrias
de plasticos del pais, la cual se encuentra situada en la provincia del Guayas
ciudad Guayaquil, la compafiia se encuentra entre las principales industrias de la

produccion de productos, envases, empaques, fundas, platos y otros plasticos.

Como es una industria dedicada a la fabricacion y produccion de productos
plasticos tendra material rechazado, el cual no debe ser enviado al desperdicio
sino reciclarlo y enviarlo al reproceso del mismo, para ocupar toda la materia

prima y que no sea un desecho.

Por lo tanto los objetivos que se plantea la presente tesis son el correcto manejo
de un sistema costos que ayudara a la reduccion del desperdicio de materia prima

de forma gradual y constante y asi obtener en la planta de produccién mejoras en



los procesos y que sean de manera continua, y que tenga como base el
compromiso de todos. La metodologia que se sigue es determinar las
oportunidades de mejorar el analisis de costo, beneficio de oportunidades y sugerir

mejoras para un mejor desarrollo.

Mediante este proyecto se espera dar las recomendaciones y sugerencias
necesarias para el reproceso de los residuos que genera industria y que se logre
reducir de manera considerable los desperdicios, para el mejor aprovechamiento
de las horas maquinas aumentando su eficiencia y reduciendo los tiempos de

produccién.

Objetivo

Analizar de qué manera los costos del reproceso de residuos de plasticos afecta al
costo de venta y por ende a la rentabilidad de la empresa PLASTICOS
CONTINENTALES S.A.

Evaluar el efecto de los costos en el reproceso de residuos de plasticos en el
costo de ventas de la empresa PLASTICOS CONTINENTALES S.A.

Establecer de qué manera un sistema de costos ayuda al manejo eficiente del
reproceso de residuos de la empresa PLASTICOS CONTINENTALES S.A.

2. Marco Teobrico

“En la industria de los plasticos, participan los productores de resinas basicas, a
partir de productos quimicos basicos provenientes de petréleo y de sus gases y
que suelen producir la materia prima en forma de polvo, granulos escamas,
liquidos o en forma estandar como laminas, peliculas, barras, tubos y formas

estructurales y laminados; participan también los procesadores de plasticos que



”

conforman y moldean las resinas basicas en productos terminados.
Montalvo Soberon, (2012)

Segun

“‘La contabilidad de costos es una disciplina que recopila, ordena, custodia,
resume, reporta y analiza por medio de estados financieros e indicadores, la
informacion de las inversiones o0 egresos realizados por la empresa para el
desarrollo de su actividad. Siendo una transaccion contable de costos, la
recopilacion de los valores invertidos en una transaccidon econdmica.” Segun
Augusto Rincon, (2012)

“El término costo tiene varias acepciones, esa acepcion del término costo lo define
como el conjunto de esfuerzos y recursos que se invierten para obtener un bien,
esto es, se refiere al Costo de Inversion. Al decir esfuerzos se quiere indicar la
intervencion del hombre, o sea su trabajo; y al decir recursos se indica las
inversiones necesarias que combinadas con la intervencion del hombre y en cierto

tiempo, hace posible la produccién de algo.” Segun Charles Horngren, (2012)

El propdésito principal del proyecto investigativo es de implementar la fase de
reproceso del producto no conforme, para que de esta manera se aproveche la
materia prima en su totalidad y obtener mayores ingresos para la empresa, ya que
resulta mas beneficio reprocesar el producto que venderlo como reciclaje al
implementar este proceso se debe capacitar a todas la areas para que el trabajo

sea realizado de la mejor manera.
Desperdicios y desechos — productos defectuosos y dafiados
Son aquellos sobrantes o residuos de materias primas que arrojan los diferentes

procesos de manufactura. Los cuales no pueden ser utilizados en el mismo

proceso, y que no tienen valor para el propietario o un tercero.



A los desperdicios también se lo conocen o denominan: la evaporacion o merma

de una materia prima.

Desperdicios Normales

Son aquellos desperdicios que genera un proceso productivo y que se han

estimado previamente por la administracion.

Desperdicios anormales

Son los desperdicios que genera un proceso productivo y que superan lo estimado

previamente por la administracion.

Materiales de desecho

Estan conformados por los sobrantes o residuos de materias primas que se
presentan en un proceso productivo y, que no pueden ser utilizados en el mismo,
pero su valor es algo representativo para la compania.

Se deben cuantificar porque se puede recuperar un valor por su comercializacién
o reutilizacion.

Se debe preparar informes de desecho, compararlos con el estandar y devolverlos

al almacén de materias primas.

Materiales de desecho normales

Son los materiales que estan dentro del rango establecido por la administracion
para este evento, y su comercializaciébn afectara los costos indirectos de
fabricacion, y sus posibles destinos serian:

o Consumo de materiales indirectos
o Consumo de la empresa como materiales directos.
o Venta.



Materiales de desechos anormales

Son los materiales de desecho que no estan dentro del rango establecido por la
administracion para este evento y su contabilizacion afectara los costos indirectos

de fabricacion, y sus posibles destinos son:

o Consumo de materiales indirectos
o Consumo de la empresa como materiales directos
o Venta
Lo importante de este proceso es determinar la causa para poder tomar las

medidas correctivas del caso.

Productos defectuosos

Son articulos con algun defecto, pero que con un desembolso adicional pueden

corregirse el defecto para que llegue a obtener un articulo perfecto.

Productos defectuosos normales

Son los productos que no satisfacen las normas de calidad de la empresa, pero su
valor o unidades estan previstos como tal por la administracién, pero que pueden
ser vendidos después de un reproceso o modificacion. Y pueden ser vendidos al

precio normal como a una primera 0 con un menor precio como a una segunda

Productos defectuosos anormales

Son aquellos que no satisfacen las normas de calidad de la organizacion, pero su
valor o unidades superan lo previsto por la administracién, pero que pueden ser
vendidos después de pun reproceso o modificacion. Y pueden ser vendidos al

precio normal como una primera 0 con un menor precio como de segunda.



Productos dafiados
Son aquellos productos resultantes del proceso productivo y dan como resultado
que estas unidades no pueden ser modificadas o reprocesadas para una posterior

comercializacion

Productos dafiados normales
Son las unidades que al final del proceso no pueden ser vendidos, por su valor o
unidades esta previsto por la administracion, y el costo de estas unidades es un

mayor valor del proceso de produccion.

Productos dafiados anormales

Son aquellas unidades que al final de un proceso no pueden ser vendidos, pero su
valor o unidades supera lo previsto por la administracion, y el costo de estas
unidades es gasto diversos. Como estas unidades y su valor no esta tenido en
cuenta en la tasa presupuesta, porque son anormales, el costo neto debe ser

absorbida por la orden de trabajo que los origino.

Definicién de Empresa Industrial de Plasticos

La industria de plastico es muy diversa y conlleva asi muchos procesos de
fabricacion de productos y como toda industria ha tenido su desarrollo a través del
tiempo. En la actualidad, esta palabra se utiliza con mayor frecuencia y tiene un

significado que implica no solo arte, sino también tecnologia y ciencia.

Plasticos se deriva del griego “Plastikos” su significado “capaz de ser moldeado”,
sin embargo, esta definicion no es suficiente para describir de forma clara a la

gran variedad de materiales que se fabrican.

Los plasticos son sustancias de origen organico formadas por largas cadenas

macromoleculares que principalmente contienen en su estructura carbono e



hidrogeno. Se obtiene mediante reacciones quimicas entre diferentes materias
primas de origen sintético o natural. Es posible moldearlos mediante procesos de

transformacion aplicando calor y presion.

Las resinas basicas que son objeto de transformacion en productos terminados
son los denominados termoplasticos que es un plastico, el cual a temperatura
ambiente es plastico o deformable, se derrite a un liquido cuando es calentado y
se endurece en un estado vitreo (que tiene sus propiedades) cuando es
suficientemente enfriado. La mayoria de los termoplasticos son polimeros de alto
peso molecular, los que poseen cadenas asociadas por medio de débiles fuerzas
Van der Waals (Polietileno); fuertes interacciones dipolo-dipolo y enlace de
hidrogeno; o incluso anillos aromaticos apilados (polietileno). Los polimeros
termoplasticos difieren de 3 los polimeros termoestables en que después de
calentarse y moldearse pueden recalentarse y formar otros objetos, ya que en el
caso de los termoestables o termo duros, su forma después de enfriarse no
cambia y arden. Sus propiedades fisicas cambian gradualmente si se funden y se
moldean varias veces (historial térmico), generalmente disminuyen estas

propiedades.

“Los mas usados son: El polietileno (PE), el polipropileno (PP), el poliestireno
(PS), el metacrilato (PMMA), el policloruro de vinilo (PVC), el tereftalato de
polietileno (PET), el teflon (o politetrafluoretileno, PTFE) y el nylon (un tipo de
poliamida). Se diferencian de los termoestables en que éstos ultimos no se funden
al elevarlos a altas temperaturas, sino que se queman, siendo imposible volver a

moldearlos.” (3)

Una empresa industrial de plasticos es aquella que se dedica a la fabricacion de
polimeros a partir de productos quimicos basicos provenientes del petréleo y de
sus gases y que suelen producir la materia prima en forma de polvo, granulos,
escamas, liquidos o en forma estandar como laminas, peliculas, barras, tubos y

formas estructurales y laminados; denominados polietileno, polipropileno,



poliestireno, metacrilato, policloruro de vinilo, tereftalato de polietileno, teflon y
nylon; también participan acé, aquellas empresas que procesan cada uno de los
anteriores en productos terminados, como el proceso de extrusion, cuya finalidad
es la transformacion de termoplasticos (polietileno), para la produccion de
empaques flexibles, como bolsas plasticas, utiles a industrias alimenticias y para el

consumo en general.

1. Metodologia

El proceso metodolégico de esta investigacion esta basado en técnicas de una
investigacion documental, ya que todo el analisis que se realizaron fue sobre los

documentos existentes.

El departamento de costos de Plasticos Continentales permitio el ingreso a la
informacion en libres, otorgo facilidades para poder realizar las entrevistas donde
se obtuvo bases para poder emitir criterios. Para mejor comprension de los
procesos de plasticos se visito la planta donde se fabrican los productos.

Tipo de investigacion

Esta investigacion es de tipo descriptivo y se utilizé el método tedrico de analisis y
sintesis debido a que busca identificar la percepcion que tienen las personas que
laboran en la organizacion objeto de estudio sobre el proceso de asignacion de

costos sobre los residuos de plasticos y su efecto en el costo de venta.

Enfoque de la investigacion

El plan de trabajo tuvo un enfoque cuantitativo, el cual permitio evaluar e identificar
la problematica de la realidad de los costos del reproceso de los residuos plasticos
en la empresa PLASTICOS CONTINENTALES S.A., que permiti6 establecer la

causa Yy efecto entre los elementos que compone el objeto de la investigacion.



Poblacién y Muestra

La empresa PLASTICOS CONTINENTALES S.A se encuentra constituida por un
grupo de ejecutivos, personal administrativo y operativo. El presente estudio de
investigacibn tomara una muestra basada en las personas que tenga mayor
relevancia sobre la produccion y presentaciéon de resultados de la misma. La

poblacidén y muestra sera:

Na | Poblacion y Muestra

1 Contador general

1 | Jefe de produccién

Entrevistas

Contador General

¢,Cudl es la linea de produccion que posee la empresa?

Plasticos Continentales maneja toda la linea de plasticos, desde recipientes,
utensilios para los alimentos hasta funda para los desechos. Los productos de
mayor rentabilidad son los platos y las bandejas, debido a que son los que tienen

mayor volumen de ventas.
¢, Cudl es el sistema de costeo para los productos, y por qué?
El sistema de costos que usa la empresa debido al proceso de la resina es por

ordenes de produccion con costo promedio.

Analisis de la entrevista



El método utilizado para medir sus costos es el costo promedio de ordenes de
produccion ya que existe un mayor control de la materia prima. Se realiza un
inventario por cada proceso por el que pasa el producto. Una vez terminado el
producto la maquinaria realiza un corte de los moldes arroja un esqueleto, este

material se lo recicla y guarda en bodegas.

Por el momento no se obtiene el valor que representaria para la compaifiia el
reproceso de los elementos reciclados. Por tal motivo no se puede medir el
impacto financiero. Al reprocesar los esqueletos, representaria el equivalente al
30% de la produccion general, lo que significaria que el costo total bajaria, de la

cantidad que se produzca.

Jefe de Produccioén

¢,Cual es el proceso de fabricaciéon de la resina para los productos
principales?

Todo inicia de una orden de produccion, alli se detallan las especificaciones del
producto. La materia prima pasa a la extrusion, se produce el plastico que luego
pasan a un area de reposo o cuarentena Existen productos con laminados y estos
siguen un proceso adicional, luego se retnen ambos tipos de plasticos. Se
traslada al area de corte donde se encuentran los moldes. Se finaliza con el area
de proceso de impresion y por otro lado el pegado de pafial. Finalizado este ciclo

ya estan listos para la entrega.

Analisis de la entrevista

La linea de produccion de la empresa es muy variada en tema de productos
plastico, pero los productos con mayor demanda son los platos y bandejas. El

sistema que se usa es de ordenes de produccidén para obtener los costos. Los



inventarios que maneja la empresa son Inventario de producto terminado,

productos en proceso y de materias primas.

Por el momento se desconoce del impacto que generen en la rentabilidad de la
empresa, ya que no se encuentran costeados. Se llegaria a producir el equivalente
ente el 30% y 40 % de la produccion total, con el material de desperdicio. A nivel

de costos estos bajarian y representaria una mayor utilidad para la empresa.

Guia de Observacioén Directa

Observacion Si No
El operador recibe la resina y consuita su orden de produccion
El operador calibra la maquina con los parametros ya establecidos para cada producto
Se registran las especificaciones y se envian las muestras al laboratorio
El operador elabora el informe diario de producciony lo entrega al supervisor
El producto no conforme se separa y se envia dentro de una funda al reciclaje
La empresa posee el proceso de peletizado del producto X
El operador realiza un inventario del producto no conforme que se envia al reciclaje
La empresa tiene capacitado al personal para implementar la fase de paletizado X

< X X X X

>

Objetivo:

Implementar al proceso de produccion, el reproceso de los productos no
conformes, para de esta forma ya no reciclar el producto en bodegas, sino
transformarlo en materia prima, para mejorar las ventas y ganancias de la

empresa.

Analisis de la Observacion Directa

Una vez realizada la observacion directa del proceso productivo del plastico en
sus diferentes etapas, pudimos observar que cumplen con el flujo del proceso del
producto de manera eficiente, pero el esqueleto sobrante no es reprocesado sino

almacenado en bodegas como reciclaje el cual después es vendido.



El operador cumple con el proceso tal como lo especifica el flujo detalla todo en la
orden de produccién la misma que es recibida por su supervisor. Se separa el
producto no conforme del si conforme.

Resultados

Plasticos Continentales S.A. dedicada a la produccion de productos derivados del

polietileno, resina, y reciclaje de residuos, cree conveniente reprocesar el residuo.

El proceso a ser implementado consiste en la elaboracién de material reciclado, en
forma de granulos. Se emplean maquinas y equipos complementarios que
contribuyen al proceso. Dentro del sector industrial a este proceso se lo llama
peletizado. Para hablar de peletizado, debemos referirnos, antes, al reciclaje de

polimeros.

El desarrollo del informe técnico se enfocé en medir el nivel de produccién del
producto vianda portacomida 7 onzas que, segun el departamento de contabilidad

y el departamento de produccién es el producto con mayor volumen de ventas.

Para el trabajo previo de la implementacion del reproceso se determind trabajarlo

de la siguiente manera:

e ¢ En qué consiste el reproceso de plastico?
e Proceso de produccién — Identificar el area dénde se genera el reciclaje.
e Orden de produccion

e Rentabilidad por orden

Reproceso de plastico

Para reprocesar el plastico, primero hay que clasificarlo de acuerdo con la resina.

La separacion es debida a que, las resinas que componen cada una de las



categorias de plastico son termodinamicamente incompatibles unas con otras. A
eso hay que sumarle el trabajo de separarlas en recipientes que no tengan
contacto con el polvo.

Esta linea de peletizado, el grano es cortado aun cuando el plastico no ha
solidificado completamente, esta es una nueva forma para el reciclado del plastico
por medio del peletizado.

Proceso de produccién

Listo el
produccion pasa
a la impresion de
marca y posterior
empagque listo
para la venta.

Consiste en el
corte de las
[aminas, para dar
forma al
repostero. Esta
maquina arroja
un esqueleto
para su posterior

reciclaje >

Especificaciones
técnicas de la
resina a utilizar estrusora, esta la
segun orden de convierte en
produccion rollos plastico

Resina se ingresa
a la maquina

ESTRUSORA
TERMOFORMADO
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IMPRESION Y EMPAQUE

Figura 1 Ciclo productivo

Dentro de la figura 1 se encuentra el ciclo productivo, en el cual se puede observar
que en el area de termoformado se genera los residuos que van directo al
reciclaje. Estos residuos se trasladan a una bodega que permanecen alli hasta su

posterior venta como residuo.

Orden de produccion

Tabla 1 Orden de Producciéon

L . Peso Kg. Unidades a
Descripcion Material . .
Requerido Producir
Orden 1534 Polietileno 10265 500.000
Orden 1535 Polietileno 10265 500.000
Orden 1536 Polietileno 10265 500.000

Fuente: Plasticos Continentales S.A



En la tabla uno se detalla cuantos kilogramos de polietileno se necesita para
elaborar quinientas mil unidades de portacomida de 7 onzas. Estos productos
arrojan un residuo que equivaldria a un 40% de la materia prima que se utilizaria

en el mismo producto reprocesado.

Se obtiene por costo unitario $0.0466 donde la composicion del costo esta
elaborado de la siguiente forma:

Tabla 2

Elemento del costo Valor

Materia Prima 0,03367
Mano de Obra 0,00740
CIF 0,00555
Costo total unitario 0,04662

Fuente: Plasticos Continentales S.A

Los valores de asignacion de mano de obra y costos indirectos de fabricacion

fueron otorgados por el departamento de produccion.

4. Resultados

Recuperacion de la Materia Prima

Para la recuperacién de toda la materia que se genere como residuo, se realizara
la implementacion del proceso de peletizado. Para esto la empresa debera correr
con la inversién de la maquinaria, esta puede ser adquirida nueva o usada ambas
aseguran una produccion durante 10 afios consecutivos. Los valores de

adquisicion varian de acuerdo a la marca y capacidad para producir.

Plasticos Continentales S.A. compra mas de doscientos mil kilogramos de
polietileno al afio para la elaboracién de todas sus lineas de produccién. Como se

ve observa en la tabla tres, de llevarse a cabo el reproceso del plastico este



recuperaria hasta el 40% en su materia prima. Por lo tanto, el costo de la maquina
peletizadora se recuperaria en el primer afio siempre y cuando el valor de la

maquinaria no sea superior al valor del costo que se recuperaria

Tabla 3

Kg Reproceso

Kg.Compra 40 % Costo Unit. Costo Total
0

200.000,00 1,64 328.000,00

120.000,00 80000 1,64 196.800,00

Diferencia 131.200,00

Fuente: Plasticos Continentales S.A

Implementacion del proceso de Peletizado

La implementacién del proceso de peletizado consistiria en afiadir una funcién al
operador de la maquina termoformadora. Se deben separar los esqueletos de la
maquina es que estos residuos no tengan contacto con el suelo ni con el polvo.

Los recipientes donde se coloque el residuo directamente pasan a la peletizadora.

La maquina estandar peletizadora tiene un valor promedio en el mercado de $
50,000.00. Para la asignacion del costo del costo de la maquina a la produccién se
utilizé como medida el volumen de produccion promedio al afio. Segun el estadio
financiero de la empresa por su volumen de ventas en doélares y el precio
referencial del producto. Se estima que al afio Plasticos Continentales produce 14
millones de unidades. En la siguiente tabla se demostré cual seria el incremento

por unidad al adquirir la maquinaria.

Tabla 4
Afios de Vida : Unidades Costo X
Detalle Uil Costo Unit. Dep Anual Producidas  Unidad
Peletizadora 10 $50.000 5.000,00 14.000.000,00 0,000357

Fuente: Plasticos Continentales S.A



Segun la tabla cuatro, el costo asignado seria de $ 0,000357, el costo unitario de $
0,04662 pasaria a $ 0,046977. El incremento no seria representativo. Para
determinar las unidades producidas se estimo en base a ventas y no se considero

el costo de los inventarios de productos terminados de accesorios de peletizado
Implementacion de Peletizado en orden de produccién.

En la tabla cinco se encuentran 6rdenes de produccion que contienen los mismos
parametros de materia prima para producir. Para apreciar el efecto del peletizado
se reflejo en las siguientes o6rdenes de produccion. Para el producto de
portacomidas se utilizan 10265 Kg para 500,000 unidades, al uso del reproceso
recuperaria un 40% de materia prima por lo que para las siguientes ordenes el

requerimiento quedaria de la siguiente manera.

Tabla 5
Y , Peso Kg. - Mp.
D Material . Mp. O I
escripcion ateria Requerido p. Origina Reprocesado
Orden 1534 Polietileno 10265 10.265,00
Orden 1535 Polietileno 6159 6.159,00 4.106,00
Orden 1536 Polietileno 6159 6.159,00 4.106,00

Fuente: Plasticos Continentales S.A

Para los cargos directos por mano de obra y costos indirectos de fabricacién se
trabajo con los mismos valores detallados en la tabla 2. Como dato adicional se
tom6 como precio referencial $ 1,64 el kilogramo del polietileno. Las ordenes

aplicando el reproceso quedaron como se lo demuestra en la tabla 6
Tabla 3

Materia
Descripcion Unidades Prima M.O.D CIF Total Costo
Orden 1534  500000,00 16.834,60 3.700,00 2.775,00 23.310
Orden 1535 500000,00 10.100,76 3.700,00 2.775,00 16.576
Orden 1536  500000,00 10.100,76 3.700,00 2.775,00 16.576

Totales  1500000,00 37.036,12  11.100,00 8.325,00 56.462




Fuente: Plasticos Continentales S.A

Mientras que en la tabla 7 se reflejé cual es el costo actual de los productos:

Tabla 4
Materia
Descripcion Unidades Prima M.O0.D CIF Total Costo
Orden 1534  500000,00 16.834,60 3.700,00 2.775,00  23309,60
Orden 1535 500000,00 16.834,60 3.700,00 2.775,00  23309,60
Orden 1536 500000,00 16.834,60 3.700,00 2.775,00  23309,60
Totales  1500000,00 50.503,80 11.100,00 8.325,00 69928,80

Fuente: Plasticos Continentales S.A

El costo promedio de estas 3 6rdenes de produccion fue:

Tabla 5
Detalle Proceso Aplicando  Incremento 0
Actual Reproceso  Decremento
Costo Promedio Unitario 0,04662 0,03764 -0,00898

Fuente: Plasticos Continentales S.A

Como paso final se afiadié6 a los elementos del costos el valor incurrido por

asignacion de costos de la maquina peletizadora. Tal como se demostrd en la

tabla
Tabla 6
Descripcion Actual Reproceso
Costo por unidad 0,046977 0,037357
* Costo Peletizadora 0.000357 0.000357
Materia Prima 0,033670 0,024690
Mano de Obra 0,007400 0,007400
Gif 0,005550 0,005550

Fuente: Plasticos Continentales S.A



De ésta forma se comprueba que el reproceso si refleja una mejor optimizacion de
la materia prima y no es un recurso del que se necesite mayor inversion. Los
beneficios se veran reflejos en las érdenes de produccion siguientes, quiere decir

que el beneficio se aprovecha cuando la produccidn es constante.
Impacto en la rentabilidad
Este impacto se midid en base al estudio de las tres 6rdenes de produccion ya

citadas. Los reprocesos al no existir dentro de la empresa generan un material de

desperdicio que se lo vende a un precio por bajo del aprovechado.

Tabla 7
Descripcién Kg Reproceso Precio del Precio
40% Mercado Total
Desperdicio 8.212,00 0,20 1.642,40
Material
Reprocesado 8.212,00 1,64 13.467,68
Diferencia (11.825,28)

Fuente: Plasticos Continentales S.A

En la tabla 10 se observa dos puntos importantes.

El desperdicio genera un ingreso por actividades ordinarias $ 1.642,40 mientras
que el reproceso aprovecharia el material en $ 13.467,68. Por lo tanto no contar
con esta fase de produccion a la empresa le genera una pérdida en su
rentabilidad. Quiza esta implementacion no genere un mayor volumen de ventas

pero si generara una verdadera reduccion de costos.

Conclusiones

e EIl reproceso del producto no conforme, es una de fase que debe ser
implementada en el proceso productivo del plastico ya que de esta manera
se aprovechara la materia en su maxima potencia y no sera enviada al



reciclaje.

e EIl presente proyecto de investigacion va enfocado al impacto del costo de
venta y su rentabilidad, de tal motivo mediante el presente proyecto se pudo
obtener que implementar “el reproceso del plastico” como una fase del
proceso productivo es favorable para la empresa la cual representa una
gran rentabilidad.

e EI reproceso del plastico muy aparte de generar mayor rentabilidad a la
empresa, aporta de gran manera al medio ambiente, ya que como es de
conocimiento general el plastico es un producto que tarda afios en
desaparecer, esto indica que al ser reprocesado se vuelve materia prima
para volver hacer plastico y no contaminar el medio ambiente.

e Al momento de realizar las técnicas de investigacion se pudo obtener
informacion muy importante para este proyecto investigativo, la cual fue de
mucha importancia para realizar las recomendaciones pertinentes.

e En la actualidad la empresa sigue manejando su proceso productivo de la
misma forma reciclando el material no conforme, mediante la elaboracion
de esta investigacion esperamos que se tomen las mejoras pertinentes para
qgue la rentabilidad de la empresa mejore, y evitar el impacto ambiental, al
no realizar el reproceso del producto.
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